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Le dispositxf faisant I'objet de la presente inden- 
tion consiste en un feu pour v£hicule automobile ou analogue, du 
genre des feux de position, feux arrieres, feux "stop" ou feux 
indicateurs de cbarigement de direction et £galement feux de croi- 
5 sement, feux de route ou feux "brouillard" habituels ainsi que 
des feux servant A l'^clairage des plaques d T :Lmmatriculation et 
des appareils lumineux as sur ant l'eclairage int^rieur des v£bi- 
cules. 

Le feu faisant l'objet de 1 'invention est caracte- 
10 ris^ par le fait que le voyant et le socle sont executes en une 
seule pi£ce par les proced^s d ' extrusion -soufflage identiques 
ceux utilises dans la confection des bouteilles et flacons en 
mati&re plastique. 

Ainsi que la description ci-apr&s le montiera il est 
15 possible d'obtenir de cette mani&re des feux d'une grande sim- 
plicity et d T un prix de revient tr£s bas. 

I, 'invention sera bien comprise par la description 
ci-dessous et les dessins annexes qui montrent k titre non limi- 
tatif quatre realisations de cette invention. 
20 On voit : 

Fig. I, une vue en coupe passant par l'axe de la 
lampe d 'un feu realise suivant les proc6des actuellement connus. 

Fig. 2, une vue en coupe passant par l'axe de la 
lam^e d'un feu conforme une premiere realisation de I'invention. 
25 Fig. 3, une vue en section partielle suivant I -I de 

la par tie du feu de la fig. 2 formant r£flecteur. 

Fig. 4, une vue sch£matique montrant la direction des 
rayons lumineux dans le feu de la fig. 2 3 

Fig. 5, une vu.e en coupe passant par l'axe de la 
30 lampe d'un feu conforme a une deuxi£me realisation de 1 'invention. 

Fig. 6, une vue en section partielle suivant 2-2 de 
la parti e du feu de la fig. 5 formant t6± lecteur. 

Fig. 7, une vue scb£matique montrant la direction 
des rayons lumineux dans le feu de la fig. 5, 
35 Fig. 8, une vue en coupe passant par l'axe de la 

lampe d'un feu arri&re muni d'un catadioptre, conforme & une 
troisi£me realisation de 1' invention. 

Fig. 9, une vue en coupe longitudinale d'une qua- 

m • m / • • • 
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trieme realisation de 1' invention consistant en un feu k trois 
fonctions groupant trois feux element aires executes suivant la 
pr^sente invention. 

On voit sur la fig. I un feu semblable k ceux uti- 
lises habituellement sur v^hicules automobiles ou analogues. Ce 
feu comprend un socle 3 realise en metal ou en matiere plastique 
formant en general reflecteur parabolique. Ce socle est monte sur 
un joint d'etancheite 4 realise en caoutchouc ou eiastomere de 
qualites eiastiques equivalences . Sur ce joint 4 vient s'appuyer 
un ensemble voyant en general realise en deux pieces, une jupe 5 
pouyant etre decor^e et un voyant proprement dit 6 transparent, 
colore ou non, qui porte sur sa face interne des alterations de 
surface appeiees "optiques" qui assurent la repartition des rayons 
lumineux dans des angles horizontaux et verticaux 8 suivant les 
prescriptions des cahiers des charges, pour la fonction demandee 
du feu. 

La lampe 9 est montee dans une douille 10 en metal 
ou en matiSre plastique, recouverte . d T une pipe d'etancheite II 
en caoutchouc ou elastom^re de qualites eiastiques equivalences, 
de laquelle emergent la ou les clips -de raccordement 12, ou les 
cables souples servant a 1 f alimentation de cette lampe. 

La douille IO est sertie ou mouiee sur le socle 3, 
le voyant 6 est colie ou surmouie sur la jupe 5. L f ensemble voyant 
jupe est visse sur des colonnettes non figurees appartenant au 
socle 3, ou encore est fixe sur ce. socle par pattes eiastiques 
collage ou soudure ^ 

L f ensemble du feu est fixe sur la t61e de carrosserie 
par des vis, ou un etrier ou des ressorts (fixation non figuree 
sur le dessin) . 

Cette enumeration montre le nombre consequent de 
pieces differentes mises en jeu et le nombre important d 'operations 
a executer pour realiser leur assemblage. II en resulte un prix de 
revient eieve de 1' ensemble. Cet inconvenient disparait dans le 
feu faisant l'objet de la presente invention. 

La fig. 2 montre une premiere realisation de ce feu. 
Le socle , la jupe et le voyant sont une seule et unique piece 13 
que nous appellerons corps du feu. Elle a une forme semblable a. 
un flacon dont le fond serait en 14 et le goulot en 15. Ce corps 
13 peut af f ecter toutes les formes exigees par les criteres requis 
pour l'esthetique du feu et par la necessite de son insertion 
dans une ouverture determinee 16 de la tale de .../... ' 



- 3 - 2207473 



carrosserie du vehicule 17, elle-mSme plane ou courbe et.incli- 
n6e dans des directions que lconques . 

Ce corps 13 est realist en une matiere plastique 
transparente 3 coloree ou non, a la demande -du cahier des charges 
5 pour la fonction a obtenir, matiere plastique choisie pour ses 
qualites de bonne tenue a la chaleur et pour sa faculty d f 6tre 
f ormable par les proc§d6s d ' extrusion-souf f lage connus et habi- 
tuellement utilises dans la realisation des flacons plastiques , 
On utilisera soit du polystyrene de preference acrylonitrile bu- . 

10 tadidne, soit du metacrylate de methyle ou du polycarbonate ou 

toute mati&re plastique soufflable, de proprietes optiques et ther 
mi ques equivalentes. * , 

La realisation de la fig. 2 montre que le "goulot" 
15 vient avec un filetage continu ou interrompu- k filets ronds 

15 ou a gros pas de preference comme cela est frequent sur les fla- 
cons utilises en parfumerie. 

Dans ou sur ce goulot 15 va se visser. le support de 
douille 18 realise soit en metal, soit en tine ma&xfere plastique 
mouiee par injection et choisie pour ses bonnes qualites -thermi- 

20 ques comme par exemple les poly ami des ou les polycarbonates pu 
toute autre matiere de proprietes thermi ques analogues. 

Ce support de douille 18 revolt une douille metalli- 
que 19 emboutie ou rouiee dont une patte 20 sort a . 1 'exterieur 
pour former le clip de prise de masse de la lampe 21. La douille 

25 19 est e§uipj£fi 66mm£r fiiMtulfllement de clips 22 d 'alimentation 

de la lampe, d'tme.cloison isolante 23 et d'un bu plusieurs res- 
so ! rts 24. 

. Le support de douille 18 porte une. collerette mole- 
tee 25 qui servira a visser et a devisseur commod^ment ce support 
.30 18 pour le remplacement .de la lampe 21 . Le suppor t 18 venant bu- 
ter contre I'extremite 15 -I du goulot 15 imposera a la douille 19 
done a la 3ampe 21 une position determine^, n^cessaire pour que le 
filament 26 se trouve a l'endroit et a .1' orientation prevue pour 
assurer le rendement lumineux .optimum dufeu. 
35 La jupe habituelle 27 en caoutchouc pu eiastom^re de 

proprietes eiastiques analogues assure I'etancheite arri&re de 
la douille. . -* 

. Au-dessus du goulot 15 le. cor pis 13 s f evase en forme de 
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parabololde de revolution 28. 

Si ce parabololde etait lisse comme indique en 
traits pointings sur la fig. 4, les rayons 29 6mis par le fila- 
ment 26 seraient refiechis en 30 paralieiement k I'axe de la lam- 
5 pe 21. 

lie fond 14 du feu, qui remplace le voyant des fexix 
connus , ne peut comme sur ces dernier s posseder sur sa face inter- 
ne des "optiques" assurant les repartitions angulaires prescrites 
par les cahiers des charges pour la f onctiondemandee au feu. II ne 

10 peut non plus posseder ces optiques sur sa face exterieure. La 

presence de variations d T epaisseurs sur ce fond 14 pour former ces 
"optiques" n'est pas compatible avec le mode de fabrication par 
extrusion-souf f lage choisi , dans lequel a . toute sax Hie sur une 
face correspond tin creux sur 1 T autre face sans modification sensi- 

15 ble d'epaisseur .- 

Pour obtenir la sortie des rayons dans les angles 
31 horizontaux et verticaux demand&s par les cahiers des charges 
on va apporter la parti e parabolique 28 formant r£f lecteuar des 
alterations de formes constitutes par des petites saillies de for- 

20 me tori que 32 et l'ensemble du reflecteur ainsi realise sera me- 
tallise sous vide sur sa face exterieure 33 , avec recsouvrement 
d 'un vernis de protection externe. 

Le rayon 34 (fig. 4) qui emane du filament 26 tra.- 
verse le reflecteur transparent et vient se refiechir sur la par- 

25 tie metallisee externe de ce reflecteur. Le rayon refiechi prend 
la direction 35. Le rayon. .36 qui emane du filament 26 traverse le 
r^flecteur transparent et vient se refiechir dans la: direction 37. 
Tous les rayons situ£s entre le rayon 34 et le rayon 36 vont se 
r£f lechir dans' des directions comprises entre 35 et 37 selon le 

30 point ou ils attaqueront les miroirs toriques 32. 

Lfensemble des rayons refiechis sera rtparti dans 
l f angle 31 selon les rayons de trace de ces miroirs 32. Pour un 
observateur place devant le feu tout le reflecteur semblera bril- 
ler puisque chacun des petits miroirs 32 renverira un rayon refie- 

35 chi dans la direction de cet observateur „ 

L 'angle 31 est demande differed; par les cahiers des 
charges selon que l'on se trouve dans le plan horizontal du feu ou 
dans le plan vertical. Les rayons de courbure des miroirs 32 seront 
done differents dans le plan horizontal (fig. 2) et dans le plan 



vertical (fig. 3), d f ou la forme torique et non sph&rique de ces 
miroirs. 

Tous ces miroirs repartis sur 1* ensemble de la surface du parabo- 
lolde 28 sont orxeiit^s suivant un axe horizontal. lis sont tan- 
gents ou secants les uns aux autres de maniere a perdre le mini- 
mum de surface de parabololde en dehors de ces miroirs. Les 
rayons de courbure , traces individuellement pour chaque miroir 
pourront varier suivant 1 'emplacement de ces miroirs sur le pa- 
rabololde . 

Le fond 14 formant voyant peut posseder des stries 
d 'enjoli vement cachant la lampe ainsi que les alterations qui 
subsistent in^vi tablemen t au centre des fonds des recipients 
obtenus par extrusion-souf f lage , et peut posseder egalement 
des marques distinctives „ Ces stries ou marques se r^p^teront 
sur les deux faces de ce fond, un creux en face d'un relief , 
elles n T af f ecteront pas I'epaisseur de ce fond 14 et 1' orienta- 
tion des rayons sortant du feu sera inchangee. La parti e 38 qui 
joue le r61e de la jupe 5 des feux actuels pourra etre munie de 
stries d 'en Jo li vement , ou d'une metallisation sous vide recou- 
verte d T un vernis de protection exterieur'e transparent. 

Enfin un cordon 39 sorti du pourtour du feu assu- 
rera une excellente rigidite a l'ensemble et pourra etre utilise 
pour servir d'appui du feu sur la tole de la carrosserie du vehi- 
cule ou pour se loger a= I'interieur d T une gorge d f un joint 40 en 
caoutchouc ou elastomere de qualites elastiques analogues, mon- 
te sur le pourtour int£rieur de l'ajour 16 de la tOle de carros- 
serie du v^hicule 17. On aura ainsi realist une fixation 6cono- 
mique et antivibratoire du feu sur la carrosserie. 

La fig, 5 represente une deuxieme realisation du 
feu conforme a 1 invention. 

On a figure ici 1 'alimentation de la lampe par 
cables souples 41 pour I'arrivee du courant et 42 pour la prise 
de masse soudee sur une patte 43 sortie de la douille m£tallique 
19. 

Une premiere difference avec la realisation decri- 
te ci-dessus consiste dans le mode de fixation du feu. Un res- 
sort a lame 44 est serre entre le goulot 15 et le support de 
douille 18. Ce ressort porte a une de ses extr^mit^s une patte 
45 qui vient appuyer sous la t6le de carrosserie 17 alors que 



- 6 - 



15 



20 



25 



30 



2207473 



le cordon 39 appuie sur cette t61e 17 avec pu sans interposition 
d T un joint d T etancheite (non figure). 

Le feu est done de ce c5te immobilise sur la tole. 
A 1' autre extremite du ressort 44 se trouve menage un bee 46 in- 
5 cline vers le feu et ce bee vient appuyer sur le bord de l T ajour 
16 de la tdle de carrosserie du vehicule 17 et maintient le feu en 
place. La mise en place du feu se fait en accrochant d'abord la 
patte 45 sous la tale "de carrosserie et ensuite en exercant; sur le 
feu un effort dans le sens 47. Le bee 46 s' efface au passage du 
10 bord 16 et s'ecarte une fois le feu vemi en place. 

Une action sur le ressort dans le sens 48 permet de 
liberer le feu. 

Le ressort 44 peut egalement etre realise en matiere 
plastique de bonnes proprietes elastiques telles que par exemple 
les polyamides ou les resines acetal ou toute autre matiere plas- 
tique de proprietes elastiques analogues. 

Une seconde difference avec le feu de la premiere 
realisation consiste dans la forme des miroirs places sur le pa- 
raboloide 28. Ces miroirs sont obtenus par une serie de deforma- 
tions du parabololde 28 constitutes par des vagues sinusoxdales 49 
paralleles a l'axe horizontal du feu, vagues qui suivent toute la 
surface du parabololde. Ces vagues sinusoxdales horizontales sont 
coupees par des vagues sinusoxdales 50 paralleles k l'axe vertical 
du feu done perpendiculaires aux premieres. 

On peut aussi eviter que ces vagues 49 et 50 se cou- 
pent ce qui compliquerait leur realisation, en ne prevoyant les 
vagues horizont ales 49 que sur une partie du parabololde 28 par 
exemple sur une bande horizon tale 51 de hauteur determines et ne 
disposer les vagues verticales 50 que sur la partie 52-53 du pa- 
rabololde 28 situee en dehors de cette bande horizontale 51 (fig. 6) 
ou en disposant les vagues horizontales et les vagues verticales 
sur des parties juxtaposees quelconques de la surface du parabo- 
lolde, par exemple pour y realiser une sorte de damier regulier ou 
non. 

35 Un rayon 54 emanant du filament 26 de la lampe (fig. 7) 

se reflechirait suivant la direction 55 si le parabololde etait 
lisse, mais du fait des vagues sinusoxdales qui affectent la forme 
de ce parabololde, des rayons 56-56-1 Emanant du filament 26 et 

.../... 
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tombant sur une des parties 57 ou 57-1 oh les tangentes 58, 58-1 
& la sinusoide sont les plus inclinees par rapport A la parabole 
vont se ref lechir suivant les directions 59 ou 59-1 done on aura 
obtenu la divergence angulaire 60 (fig. 5) demandee par le cahier 
des charges, tous les rayons abordant la sinusolde en dehors de 
la partie 57, 57-1 vont se trouver ref lechir l'interieur de 
1 'angle 60. Comme cet angle est different dans les plans horizon- 
taux et verticaux, les car ac 1 er i sti ques de pas et. d 1 amplitude 
des siuusoldes horizontales et verticales seront differences et 
ils pourront varier avec 1 'emplacement de ces sinusotdes sur le : 
paraboloxde. 

lia -fig, 8 repr^sente une troisi^me realisation de 

1' invention. 

Cette realisation montre le cas particulier d'un feu 
arri^re muni d'un eatadioptre. Les prescriptions lumineuses des 
cahiers des charges etant beaucoup moins imperatives que: pour les 
feux stop et les feux indicateurs de chaagement de direction, 
aucune alteration de surface n r a ete pr^vue . sur le parabololde 28. 
La face exterieure 33 peut alors recevoir un granitage qui assu- 
rera la diffusion des rayons refiechis 30 dans toutes les direc- 
tions . Ce granitage peut etre metallise- sous . vide , toutes ces- 
metallisations etant protegees par : un rernis exterieur. Le fond 
14 peut recevoir une alteration de forme constitute par un creux 
6X dans laquelle on viendra loger un catadibptre plastique 62. 

La fixation de ce catadioptre pourra se faire par 
sertissage de pions 63, k chaud ou par procede d 'ultra-sons en 
utilisant le passage central 64 du goulot 15, ou par collage en 
65. 

Cette troisi&me realisation <fe 1 'invention montre une 
fixation particuliere du support de douille 18* Celui-ci n'est 
plus visse sur le goulot 15 comme dans les realisations prece- 
dentes. Le goulot 15 est lisse et. le support de douille 18 porte 
des pattes eiastiques 66 muni es -de bees & leurs extremites , bees 
qui s'effacent iorsqu'on introduit le support de douille 18 dans 
le goulot. 15. dans le sens 67 et qui s'ecartent a ; "nouveau & la 
surface interne du paraboio5!de/28 pour main tenir le support de 
douille accroche. Ces bees pour rai en t egalement s'accrocher sur 
"des alterations de forme pr^vues sur le goulot 15. 
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Un ergot 68 sorti du support de douille 18 coop^re 
avec une encocbe correspond ante m^nagee dans le goulot 15 et as- 
sure le bon positionnement en orientation de la Hampe 69. 

Contre la collerette 25 du support de douille 18 
5 vient s'appuyer un 6 trier a ressort metallique 70 qui exerce une 
pression en 71 et 72 sur la f ace inf erieure de la tOle de carros- 
serie du velricule 17, sur la face superieure de laquelle s'appuie 
le cordon 39 du feu avec ou sans interposition d 'un joint d'etan- 
cheit£ (non figure) . 

jO Cet etrier a ressort 70 peut egalement etre realise 

en matiere plastique et dans ce cas il y a interet a le sortir 
directement de la collerette 25 du support de douille 18. On choi- 
sit alors pour realiser ce support de douille une mati&re plastique 
possedant de bonnes qualites d.'^lasticite telle que par exempLe 

15 les poly amides ou r£sine acetal ou toute autre mati&re plastique 
de propriet^s elastiques 4qui valentes . 

Dans le cas ou un feu. doit avoir plusieurS f dnctions 
on le constitue par autant d 1 elements independahts juxtaposes, 
c hacun d'eux obtenu comme d^crit ci-dessus par le proc6d6 extru- 

20 sion-souf f lage. L' ensemble peut etre r£uni pa\r collage sur un . 
cadre ou mieux par emmancnement serre dans des alveoles menag£es 
sur ce cadre. Sur la figure 9, le f eii represents en 72 est un 
feu indicateur de cbangement de direction orang§. Le feu repr6- 
sente en 73 est un feu "Stop" rouge et le feu represente en 74 est 

25 un feu rouge arri&re muni d'un catadioptre 75 „ 

Chacun de ces feux est realise suivant les modes de 
realisation d^crits ci-dessus. La canalisation 76 relie les masses 
de ces 3 feux a la masse du vehicule. 

Chaque feu est emmancne serre dans une alveole 77- 

30 78- 79 garni e de bourrelets de retenue 87 - 88 - 89 - 90, alveoles 
menagees dans un cadre 80 realise en une matiere plastique trans- 
parence et eiastique ou en une matifere plastique de proprietes 
analogues, de preference en polycarbonates, mouiee par injection 
et pouvant 6tre. metallisee sous vide sur s a face interne 81. 

35 Des parois exterieures 82 et 83 des alveoles 77 et 79 

sont d£tach£es des pattes elastiques 84 et 85 dont l'extrGmite 
poss^de un plan incline venant appuyer sur le bord de l'ajour 16 
de la t61e de carrosserie du vehicule 17, 
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Ces pattes s'effacent vers les feux lors de 1 'in- 
troduction du cadre 80 dans le sens 86 a I'interieur de cet ajour 
16. La fixation des feux eiementaires sur le cadre et de ce der- 
nier sur la carrosserie s'effectue done sans vis. 
5 Les divers details du feu ou de la douille decrits 

dans les realisations precedentes ne sont pas particulieres a 
chaque realisation 3 mais peuvent. £tre combines entre eux. 

Les epaisseurs de la paroi utilisee pour la confec- 
tion des corps 13 par le procede d'extrusion soufflage.,. etant de 
IO l'ordre de I mm alors que les epaisseurs courantes des voyants 
connus 7 sont de l f ordre de 2 a 3 mm, 1 'absorption de lumiere a 
la traversde de ces parois en particulier pour les feux colores 
n'est pas plus eievee que dans les feux connus, bien que les 
rayons lumineux aient dans le cas de la pr^sente invention a tra- 
15 verser a. la fois le fond 14 et le r^f lecteur 28, II faut, comme 
dans les feux actuellement connus eloigner suffisamment la lampe 
du fond et du ref lecteur pour eviter la deformation de ces parties 
du feu sous l'action de la temperature interne. II est indique de 
pr£voir sur ces feux a l'interieur du support de douille un petit 
20 canal d' aeration permettant la ventilation du feu c' est a dire 

permettant a I'air chaud et a la condensation interne de s'eiirai- 
ner. Egalement il est indique de percer sur le cordon 39 a la 
partie la plus basse du feu un petit trou pour 1 'evacuation de 
l'eau qui aurait pu s ' introduire a l'interieur du feu, par la 
25 douille ou son support. 

La presente invention couvre tous les feux qui ne 
dif f ereraient de ceux decrits que par le nom.br e 5 la . forme ou la 
disposition des pieces en presence, par exemple les parties males 
etant realisees en parties femelles et inversement, tout en con- 
30 servant la (jualite fondamentale du produit qui est I'obtention 

d 'un bas prix de revient par 1 'utilisation d'une seule piece pour 
le socle et le voyant, obtenu par les procedes d 'extrusion-souf- 
flage~. . 
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analogues. _ : 

5. Feu suivant revendication 4 characterise par le fait 
que le support de douille recoit une douille metallique emboutie 
ou roulee dont une patte sort & l T exterieur pour former le clip 

5 oil la patte ^ souder pour la prise de masse de la lampe douille 
qui est par ailleurs equip£e des clips habitue Is ou des cables 
d' alimentation de la lampe et d'une pipe d f etancheite * Le support 
de douille porte une collerette mole tee qui sert & faci liter son 
vissage sur le goulot et qui vient en butant sur l'extremite de 
10 ce goulot fixer la lampe k la position prevue pour I'ob tent ion 
du rendement lumineux optimum. Ce support de douille peut; ega- 
lement etre muni d'un canal assur ant 1 T aeration de l'interieur 
du feu. 

6. Feu suivant revendication 2 caracterise par le fait 
15 qu f au-dessus du goulot le corps du feu s'^vase en forme de pa- 

raboloide de revolution dont. la surface est alter ee dans sa for- 
me par la presence de .saillies toriques oriente'es suivant des 
axes horizontaux, tangentes ou secantes entre elles et metalli- 
sees sous vide exterieurement , toutes les metallisations sous 

20 vide du parabololde etant protegees par un vernis exterieur . Ces 
saillies toriques f orment des miroirs par t i els qui divergent les 
rayons refiecnis dans les angles horizontaux et verticaux impo- 
ses par les cahiers des charges' pour la f onction exig£e du feu. 
Les rayons de courbure de ces tores seront diffdsrents dans le 

25 plan horizontal et dans le plan vertical et suivant les positions 
de ces miroirs sur le parabololde* . 

7. Feu suivant revendication 2 caracterise par le fait 
que le fond f ormant voyant possede des s tries d 'enjolivement 
cachant la lampe ainsi que les alterations qui subsistent au 

30 centre des f onds des recipients obtenus par extruision-souf f lage 
ou des marques distinctives, ces stries et marques se repetant 
sur les deux faces de ce fond, un creux en face d r un relief , 
sans affecter l f £paisseur de ce fond. 

8. Feu suivant revendication :2. caracterise par le fait 
35 que la paroi laterale qui joue le role de la; jupe des feux con- 

nus , peut etre munie de stries d 'enjolivement ou d 'une metalli- 
sation sous vide recouverte d'un vernis de protection exterieure 
transparent. 
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9. Feu suivan't revendication 2 caract6ris£ par le fait 
de poss£der un cordon sorti du pourtour du feu assurant la rigidi- 
ty de 1 'ensemble et pouvant dtre utilise pour servir d'appui du 
feu sur la t6le de la carrosserie du v£hi cule ou pour se loger k 

5 l'int&rieur ,d T une gorge d T un joint en caoutchouc ou €lastom&re de 
qualit^s .§lastiques analogues, mont6 sur le pourtour int^rieur de 
l'ajour de la tdle" de carrosserie du v£hicule pour former une fixa- 
tion 6conomique et antivibratoire du feu sur cette carrosserie. Ce' 
cordon peut 6tre perc£ k sa par tie basse d r un petit trou destine 
10 k l'6vacuation de I'eau qui aurait pu s'introduire dans le feu par 
la douille ou son support. 

10. Feu suivant revendication 2 caract£ris6 par le f ait j 
que sa fixation est assuree par un ressort a lame m^tallique ou 

en mati&re plastique de bonnes propri£t£s £lastiques telles que 
15 par exemple les pi>Ly amides ou les r^sines ac^tal ou toute autre 

mati&re plastique de propri«§t6s 61astiques analogues, 

Ce ressort est serr6 entre le goulot et le support 

de douille, ressort portant k une de ses extr6mit£s une patte qui - 

vient appuyer sous la t61e de carrosserie alors que le cordon du 
20 feu appuie sur cette tOle avec ou sans interposition d'un joint 

d '^tanch^it^ , et portant k son autre extremity un bee incline vers 

le feu, bee venant appuyer sur le bord de l f ajour de la t61e de 

carrosserie du v6hicule. 

11. Feu suivant revendication 6 caraet£ris£ par le fait. 
25 que le r^flecteur en forme de paraboloxde de r£volurion possdde 

sur sa surface des alterations de forme constitutes par des vagues 
sinusoidales paralldles k l'axe horizontal du feu et par des ya- 
gues sinusol dales parall&les k l'axe vertical du feu, ces vagues 
horizontales et verticales pouvant se couper sur toute la surface 

3d du parabololde, ou encore 6tre dispos^es de telle sorte que les 

.vagues horizontales affectent une par tie de la surface du parabo- 
lolde, par exemple une bande horizon tale de hauteur d§termin6e , 
alors que les vagues verticales affectent le restant de la surface 
du parabololde, ou enfin etre disp.os^es de mani£re que les vagues 

35 horizontales et les vagues verticales soient plac^es sur des par- 
ties juxtapos£es quelconques de la surface du parabololde, par 
exemple pour y r^aliser une sorte de damier r£gulier ou non # Les 
amplitudes et pas de ces sihusoides peuvent etre diff£rents pour 
les sinusoldes horizontales et verticales et pour 1 ' emplacement 




r 

-is- 2207473 

de ces sinusoides sur le paraboloxde de maniere k obtenir la di- 
vergence des rayons impos6e par le cahier des charges pour la 
fonction exigee du feu. 

j2. Feu suivant revendication 2 .caracteris^ par le fait 

5 que le fond du feu re$oit une alteration de forme en creux dans 
laquelle on viendra loger un catadioptre plastique dont la fixa- 
tion pourra se faire par sertissage de pions a chaud ou par proce- 
de d 1 ultra-sons en utilisant le passage central du goulot;, ou par 
collage a la periph^rie du catadioptre. 

10% 13. Feu suivant revendication 2 caracterisd par le fait 

de posseder un goulot lisse , recevant un support de douille por- 
tant des pattes ela^tiques munies de bees a leurs extr^mites , 
bees qui s'effacent lorsqu'on introduit le support de douille 
dans le goulot et qui s f 6cartent a nouveau a la surface interne 

15 du parabololde pour maintenir le support de douille accroche . 

Ce support de douille est orients par un ergot qui 
coopere avec une encoche m^nagee dans le goulot. L'accrochage des 
bees peut se faire egalement sur une alteration de forme prevue 
sur le goulot. 

20 14. Feu suivant revendication 13 caracteris§ par le fait 

que sa fixation est assuree par un ressort m^tallique s'appuyant 
au centre sur la collerette du support de douille, et d f autre part 
par ses deux extremit£s sur la face inf^rieure de la tdle de car- 
rosserie du vehicule, sur la face superieure de celle-ci s T ap- 

25 puyant le cordon du feu avec ou sans interposition d'un joint 

d f £tanch£ite . 

15 9 Feu suivant revendication 14 caracterise par le fait 

que le ressort est realist en matiere plastique, et qu'il peut 
Stre sorti directement de la collerette du support de douille 
30 r£alis£ alors en une matiere plastique poss£dant de bonnes quali- 
tes d^lasticite telles que par exemple les pdyamides ou resines 
ac6tal ou toute autre mati&re plastique de propriety 41astiques 
equivalentes . 

X6, Feu suivant revendication 6 caract6ris£ par le fait 

35 que ia parabololde peut recevoir a sa partie ext£rieure un gra- 
nitage metallise sous vide, assurant la diffusion des rayons re- 
fl§chis dans toutes les directions. 
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17. Feu suivant revendication 2 caracteris6 par le fait 
qu'il comporte plusieurs feux £14mentaires conformes a 1 invention 
chacun d'eux assurant une fonction determinee, feux 61ementaires 
groupes sur un cadre par collage ou par emmanchement serr6 dans 
des alveoles garnies de bourrelets de retenue, alveoles m&nag6es 
sur ce cadre, ce dernier 6tant r6alis6 en une mati&re plas~tique 
transparente et 61astique, de pr6f£rence en polycarbonates on en 
une mati&re plastique de propri£t6s analogues, moul^e par* injec- 
tion et pouvant 6tre m£tallis6e sous vide sur sa face interne. 

18. Feu suivant revendication 17 caract6ris6 par le fait 
que des parois d'extr^mit^s des alvdoles du cadre sont d£tach£es des 
pattes elastiques dont 1 'extremity poss&de un plan incline venaht 
appuyer sur les bords de l'ajour de la t61e de carrosserie du 
v£hicule, ce qui realise une fixation sans vis de l'ensemble du 

feu sur la carrosserie . 



